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Die Erfindung betrifft eine Druckvorrichtung mit 
einzelnen von einer einzigen Werkstoffbahn durch- 
laufenen Druckwerken, deren Formzylinder einzeln 
zur Vorbereitung des nachsten Druckauftrages still- 
setzbar und von ihren Gegendruckzylindern abriick- 
bar sind. Bekannt sind Mehrfarben-Rotationsdruck- 
maschinen, bei welchen samtliche Farbwerke 
gleichzeitig benutzt werden konnen oder auch ein 
Teil der Druckwerke abgeriickt und fur den nachsten 
Dnickvorgang vorbereitet werden kann, wahrend der 
andere Teil der Druckwerke sich in Druckstellung 
befindet und. zum Drucken eines' Anftrages benutzt 
wird. Nachteilig ist aber bei der bekannten Druck- 
maschine, daB zum Abriicken auch nur eines einzigen 
Formzylinders, der fur den nachsten Druckauftrag 15 
vorbereitet werden soli, die Druckmaschine stfllge- 
setzt werden muB. Ist die Druckmaschine in be- 
kannter Weise einer Herstellungsmaschine unmittel- 
bar nachgeschaltet und/oder einer Verarbeitungs- 
maschine in ebenfalls bekannter Weise vorgeschaltet, 20 
so kann diese Betriebsunterbrechung mit groBen 
Schwierigkeiten verbunden sein. 

Bei einer Druckvorrichtung der eingangs beschrie- 
benen Art wird deshalb erfindungsgemaB vorgeschla- 
gen, daB die Formzylinder mittels wahrend des 25 
Betriebes ein- und ausriickbarer Kupplungen mit dem 
Hauptantrieb verbindbar bzw. von ihm losbar sind. 
Hierdurch wird es ermoglicht, die Druckmaschine 
beispielsweise einer Schneckenpresse zum Herstellen 
von Kunststoffschlauchen unmittelbar nachzuschalten 30 
und ohne Unterbrechung der Produktion des Extru- 
ders die Formzylinder stillzusetzen, abzuriicken und 
fur den nachsten Dnickvorgang vorzubereiten, wobei 
es besonders vorteilhaft ist, wenn in der Druck- 
maschine so viele Druckwerke vorhanden sind, daB 35 
die maximal benotigte Farbenzahl jeweils mit der 
Half te der vorhandenen Druckwerke' gedruckt werden 
kann, so daB die andere Halfte der Druckwerke fur 
den nachsten Druckvorgang vorbereitet werden kann, 
wahrend der lauf ende Druckvorgang von der im Be- 40 
trieb befindlichen Halfte der Druckwerke erledigt 
wird. 

Bei einer bekannten Druckmaschine mit mehreren 
Druckwerken konnen einzelne Druckwerke im gan- 
zen mittels wahrend des Betriebes ein- und ausriick- 45 
barer Kupplungen an den Hauptantrieb angeschlossen 
bzw. von diesem gelost werden. Dies ist jedoch bei 
der bekannten Maschine riur dann mogjich, wenn die 
abzuschaltenden Druckwerke von eider gesonderten 
Werkstoffbahn durchlaufen werden, die beim Ab- 50 
schalten der Druckwerke vom Hauptantrieb eben- 
falls zum Stillstand kommt,. wahrend die* verbleiben- 
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den Druckwerke eine andere, weiterlaufende Bahn 
bedrucken. Diese bekannte Maschine ist deshalb zur 
Losung der der Erfindung zugrunde liegenden Auf- 
gabenstellung nicht geeignet. 

In besonders vorteilhafter weiterer Ausbildung der 
Erfindung konnen bei erfindungsgemaBen Druckvor- 
richtungen mit von den Gegendruckzylinderwellen 
aus angetriebenen Formzylindern die den Antrieb 
von den Gegendruckzylinderwellen auf die Form- 
zylinderwellen iibertragenden ein- und ausriickbaren 
Kupplungen auf der jeweiligen Gegendruckzylinder- 
welle angeordnet sein. Hierdurch wird erreicht, daB 
die Antriebsmittel des Formzylinders bei dessen An- 
riicken an den Gegendruckzylinder mit einem still- 
stehenden Zahnrad in Eingriff gebracht werden 
konnen, welches sodann erst durch das Einriicken der 
Kupplung in Antriebsverbindung mit der Gegen- 
druckzylinderwelle gelangt. 

Nach einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung 
ist eine wahrend des Betriebes befestigbare Vorrich- 
tung zum Einstellen des Registers vorgesehen, die 
besonders zweckmaBig durch ein Umlaufcader- 
getriebe auf der Gegendruckzyliriderwelle gebildet ist, 
dessen eines Sonnenrad auf seiner Nabe das Antriebs- 
rad gegen Drehung gesichert tragt und dessen anderes 
Sonnenrad mit der Gegendruckzylinderwelle verkeilt 
ist. Umlaufradergetriebe zur Einxegulierung des Re- 
gisters wahrend des Betriebes der Druckmaschine 
sind an sich bekannt. Diese bekannten Druck- 
maschinen werden aber im Stillstand auf einen neuen 
Auftrag vorbereitet, so daB die Formzylinder schon 
derart in die Maschine eingesetzt werden, daB das 
Register bis auf geringe Abweichungen stimmt. Diese 
Abweichungen werden sodann wahrend des Betrie- 
bes ausreguliert. Durch die erfindungsgemaBe Aus- 
gestaltung . wird der Notwendigkeit Rechnung ge- 
tragen, auch die Grobeinstellung der Formzylinder 
bei vollem Lauf der Maschine vorzunehmen, da 

709 507/59 



BEST AVAILABLE COPY 



1 233 415 



dieser ja bein^Mlrgang von einem Druckauftrag 
zum nachsten nrcnt mehr unterbrochen wird. Durch 
die erfindungsgemaBe Ausgestaltung wird es ermog- 
licht, nach dem Ankuppeln der Formzylinder diese 
gegebenenfalls bis zu 360° relativ zu den ubrigen 
Formzylindern zu verdrehen. 

Weiter kann erfindungsgemaB ein an- und ab- 
kuppelbarer Einzelantrieb fur das Weiterlaufen der 
Tauch- und der Auftragwalzen jedes Druckwerkes 
vorgesehen sein. Hierdurch kann das Eintrocknen 
der Farbe verhindert werden, wahrend der jeweilige 
Formzylinder von dem Hauptantrieb gelost ist. Be- 
sonders zweckmaBig ist es dabei, wenn eine Freilauf- 
kupplung zwischen der Auftragwalzenwelle und 
einem auf dieser Welle drehbar gelagerten Zahnrad 
vorgesehen ist, welches mit dem Zahnrad auf der 
Formzylinderwelle im Eingriff ist. 

Hierdurch wird erreicht, daB die Formzylinder- 
welle mit ihrem Zahnrad bei Weiterlaufen der Auf- 
tragswalzenwelle zur Vorbereitung fiir den nachsten 
Druckauftrag ein- und ausgebaut werden kann. 
^ Die Erfindung ist nachstehend an dem Beispiel 
einer Aniiindruckmaschine eingehend erlautert, von 
der 

F i g. 1 eine schematische Seitenansicht und 
F i g. 2 die Draufsicht auf ein einzelnes Farbwerk 
zeigt. 

Die aus dem Extruder ununterbrochen austretende 
Kunststoffbahn 1 lauft in Richtung des Pfeiles 2 iiber 
die Leitwalzen 3, 4 und 5 zu einer mit zwei mal drei 
Farbwerken ausgestatteten Anilindmckmaschine, 
deren Gegendruckzylinder 6 bis 11 die Bahn urn- 
schlingt, urn beispielsweise iiber die Leitwalze 12 in 
Richtung des Pfeiles 13 zu einer Aufwickelstelle oder 
einer weiteren Verarbeitungsmaschine gefuhrt zu 
werden. Die Formzylinder 14 bis 16 der zuerst durch- 
laufenen Druckwerke sind in Druckberiihrung mit 
der Bahn und erzeugen einen dreifarbigen Druck, 
wofiir ihnen die Farbe aus den Farbwannen 17 bis 
19 mittels der Tauchwalzen 20 bis 22 und der Auf- 
tragswalzen 23 bis 25 zugefuhrt wird. Die Formzylin- 
der 26 bis 28 der weiter durchlaufenen Druckwerke 
sind von der Bahn abgeriickt, und auch die Farb- 
werke 29 bis 37 sind von den Formzylindern 26 bis 
28 abgeriickt, so daB sowohl die Formzylinder als 
auch die Farbwerke fiir einen von dem zur Zeit 
durchgefuhrten abweichenden nachsten ein- bis drei- 
farbigen Druck vorbereitet werden konnen. Die 
Gegendruckzylinder 6 bis 11 erhalten ihren Antrieb 
von dem aus der Maschine heraus angetriebenen 
Zahnrad 38 vermittelst weiterer Zwischenrader 39, 
40 und 41 und laufen ununterbrochen weiter. Wah- 
rend des Druckvorganges erhalten die Formzylinder 
und Farbwalzen ihren Antrieb von der jeweiligen 
Gegendruckzylinderwelle. Das Weiterlaufen der Farb- 
walzen bei stillstehendem Formzylinder kann mittels 
der jedem Farbwerk zugeordneten Einzelantrieb s- 
motoren 42 bis 47 erfolgen. 

Die Antriebsverbindung innerhalb der Walzen 
jedes Druckwerkes ist erfindungsgemaB wie folgt aus- 
gebildet: 

Der Antrieb auf den beispielsweise ersten Gegen- 
druckzylinder 6 von dem zentralen Antriebsrad 39 
aus erfolgt iiber ein mit dem Zahnrad 39 im Eingriff 
befindliches Zahnrad 48 (Fig. 2), das auf der Nabe 
eines auf der Gegendruckzylinderwelle 49 lose lau- 
f enden Zahnrades 50 aufgekeilt ist. Das Zahnrad 50 
ist das Eingangssonnenrad eines an sich bekannten 



Umlauf|^»etriebes 50 bis 57, dessen anderes Son- 
nenradsWujf der Gegendruckzylinderwelle 49 ver- 
keilt ist. Der Gegendruckzylinder 6, der auf der Welle 
49 ebenfalls befestigt ist, erhalt so bei feststehendem 
5 Steg 56 seinen Antrieb. Auf der Gegendruckzylinder- 
welle 49 ist weiter eine vorzugsweise elektrisch ein- 
und ausschaltbare Kupplung 58 verkeilt, die im ein- 
gekuppelten Zustand den Antrieb von dieser Welle 
auf ein auf ihre lose laufendes Zahnrad 59 ubertfagt. 
io Von dem Zahnrad 59 aus erhalt der Formzylinder 14 
seinen Antrieb mittels eines auf seiner Welle 60 be- 
festigten Zahnrades 61, und die Auftragswalze23 er- 
halt ihren Antrieb von dem Zahnrad 61 mittels eines 
auf ihrer Achse 62 angeordneten Zahnrades 63, und 
15 zwar mittels eines zwischen der Welle 62 und dem 
Zahnrad 63 eingeschalteten Freilaufgesperres 64, 
welches vorzugsweise auf beide Drehrichtungen ein- 
gestellt werden kann. Von der Auftragswalzenwelle 
62 aus erhalt die Tauchwalze 20 ihren Antrieb iiber 
20 ein auf der Welle 62 befestigtes Zahnrad 65 und ein 
mit diesem im Eingriff befindliches, auf der Tauch- 
walzenwelle 66 befestigtes Zahnrad 67. Auf der Auf- 
tragswalzenwelle 62 ist weiter eine vorzugsweise 
elektrisch zu betatigende Kupplung 68 verkeilt, die 
25 im eingekuppelten Zustand eine Antriebsverbindung 
zwischen der Welle 62 und einem auf ihr lose laufen- 
den Zahnrad 69 herstellt. In das Zahnrad 69 greift 
das Ritzel 70 des Getriebemotors 42 ein. 
Die Arbeitsweise mit einem derartigen Druckwerk 
30 gestaltet sich wie folgt: Soil bei weiterlaufendem. 
Gegendruckzylinder 6 der Formzylinder 14 abge- 
riickt oder insbesondere wieder eingeriickt werden, 
so wird die Kupplung 58 gelost, so daB das Zahnrad 
59 stillsteht Das Antriebszahnrad 61 des Formzylin- 
35 ders 14 kann sodann gefahrlos in Eingriff mit dem 
Zahnrad 59 gebracht werden, was bei weiter angetrie- 
benem Zahnrad 59 nicht moglich ware. Wahrend des 
Betriebes des Druckwerkes ist die Kupplung 68 ge- 
lost, damit der Getriebemotor 42 nicht aus der Ma- 
40 schine heraus angetrieben wird, was mit Rucksicht 
auf ein darin moglicherweise enthaltenes Schnecken- 
getriebe auf jeden Fall vermieden werden muB. Sollen 
nur die Tauch- und Auftragswalzen 20, 23 allein 
weiterlaufen, so wird die Kupplung 68 geschlossen 
45 und der Getriebemotor 42 eingeschaltet. Das Freilauf- 
gesperre 64 zwischen der Auftragswalzenwelle 62 
und dem Zahnrad 63 unterbricht nunmehr den An- 
trieb auf das Zahnrad 61 und damit auf die Form- 
zylinderwelle 60. Um die Farbwerke auch mit ent- 
50 gegengesetzter Drehrichtung betreiben zu konnen, 
was z. B. bei der Durcbfuhrung von Widerdruck in 
Frage kommen kann, ist das Freilaufgesperre 64 von 
einer auf die andere Drehrichtung umstellbar. 
Sobald ein Druckwerk mit dem nachsten Druck 
55 beginnen soli, wird die Kupplung 58, nachdem die 
Rader 63, 61, 59 in Eingriff gebracht worden sind, 
eingeschaltet, womit der Antrieb auf das gesamte 
Druckwerk einsetzt. An der mit dem Steg 56 des 
Umlaufradergetriebes 50 bis 57 im Eingriff befind- 
60 lichen Schnecke57 kann sodann das Druckwerk in 
Umfangsrichtung verstellt werden, bis die gedruckte 
Farbe gegeniiber den anderen Register halt. 

Die Einschaltung der Kupplungen58 sowie der 
Kupplungen68 und der Getriebemotoren 42 bis 47 
65 der einzelnen Druckwerke kann einzeln oder auch 
gruppenweise erfolgen. 

Beim Einsatz der Druckmaschine im diskontinuier- 
lichen Betrieb kann ein sechsfarbiger Druck erzeugt 
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werden oder ein dreif arbiger Scho^^^d dreifarbiger 
Widerdruck. 

Die Anzahl der Farbwerke ist selbstverstandlich 
beliebig, da ihre Zuordnung zu einer einzigen Druck- 
maschineneinheit, wie im Ausfiihrungsbeispiel der 
Fall, nicht zwingend ist, & h., zur Durchfuhrung des 
Verfahrens konnen auch zwei mit erfindungsgemaB 
gestalteten Druckwerken ausgestattete Druckmaschi- 
nen verwendet werden, die von der Werkstoffbahn 
nacheinander durchlaufen werden. 

Die Durchfuhrung des erfindungsgemaB en Verfah- 
rens ist auch mit anderen als Anilindruckmaschinen, 
z. B. Buch-, Tief- oder Offsetdruckmaschinen, 
moglich. 

Patentanspriiche: 

1. Druckvorrichtung mit mehreren von einer 
einzigen Werkstoffbahn durchlaufenen Druck- 
werken, deren Formzylinder einzeln zur Vor- 
bereitung des nachsten Druckauftrages stillsetz- 
bar und von ihren Gegendruckzylindern abriick- 
bar sind, dadurch gekennzeichnet, da£ 
die Formzylinder (14 bis 16, 26 bis 28) mittels 
wahrend des Betriebes ein- und ausriickbarer 
Kupplungen (58) mit dem Hauptantrieb (38 bis 
41) verbindbar bzw. von ihm losbar sind. 

2. Druckvorrichtung nach Anspruch 1 mit von 
den Gegendruckzylinderwellen aus angetriebenen 
Formzyhndern, dadurch gekennzeichnet, daB die 
den Antrieb von den Gegendruckzylindervvellen 
auf die Fonnzylhiderwellen iibertragenden ein- 
und ausriickbaren Kupplungen (58) auf der je- 
weiligen Gegendruckzyhnderwelle (49) angeord- 
net sind. 

3. Druckvorrichtung nach den Anspriichen 1 
und 2, gekennzeichnet durch eine wahrend des 
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Betriebes betatdgbare ^^^^htung zum Einstellen 
des Registers. 

4. Druckvorrichtung nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Vorrichtung zum Einstel- 
len des Registers durch ein Umlaufradergetriebe 
(50 bis 57) auf der Gegendruckzylinderwelle (49) 
gebildet ist, dessen eines Sonnenrad (50) auf sei- 
ner Nabe das Antriebsrad (48) gegenDrehung ge- 
sichert tragt und dessen anderes Sonnenrad (55) 
mit der Gegendruckzylinderwelle (49) verkeilt ist, 

5. Druckvorrichtung nach einem der An- 
spriiche 1 bis 4, gekennzeichnet durch einen an- 
und abkuppelbaren Einzelantrieb (42, 68, 69, 70) 
fur das Weiterlaufen der Tauch- und der Auftrag- 
walzen jedes Druckwerkes. 

6. Druckvorrichtung nach Anspruch 5, gekenn- 
zeichnet durch eine Freilaufkupplung (64) zwi- 
schen der Auftragwalzenwelle (62) und einem auf 
dieser Welle drehbar gelagerten Zahnrad (43), 
welches mit dem Zahnrad (61) auf der Form- 
zylinderwelle (60) im Eingriff ist. 
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Patentschrift Nr. 7116 des Amtes fur Erfindungs- 
30 und Patentwesen in der sowjetischen Besatzungszone 
Deutschlands; 

schweizerische Patentschriften Nr. 20703, 268 178; 
franzosische Patentschrift Nr. 669 672; 
britische Patentschrift Nr. 433 885; 
35 USA-Patentschriften Nr. 707 101, 1 569 065, 
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